"Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Lubaniu poprawiajgca efektywnosc jej funkcjonowania przy prognozowanym obcigzeniu
tadunkiem zanieczyszczen" Komora rozdziatu przed osadnikiem wstepnym ob. nr 10, osadnik wstepny ob. nr 11, zbiornik

Rzedna krawedzi

retencyjno-usredniajgcy ob. nr 12 - rzut i przekroj A-A 1 B-B -ETAP | skala 1 :50

Przykrycie kratg pomostowg

przelewowej
219,39 \ N branzy konstrukcyjnej
o
3 — 2 -5 5
- A b JI/ —1 500 stal nierdzew _i
N DN500 stal nierdzewna
7 7\
S / \% ——— > — |
LY Nz W\
o ¢ XX gl — N —r
8 | 3% ~
- 26 RS 2
MY\ N
MNMEY N v
760 64 d
~r b ol IS
8| | 8 B0 3%
~ P
— o © MM\
L] — VNN N\
LN\ -
A I 558 ;
70004 \.
NO D0 N\
NN\ v\
NO OO NN\
o XXX XX L~ 5
o N QX 59594 f .
: /vvv\< /\/v\/\' DN500 stal nierdzewna i
S > KL
S 38 ——— o — |
N ® X
- J I ! \ \ Rzedna krawedzi
| przelewowej
i 6 219,24
Schody i barierki ‘

wg. branzy konstrukcyjnej

8600 |,

\3

PRZEKROJ A-A

Schody i barierki

/1 /Wg. branzy konstrukcyjnej

220,12

218,47

stal nierdzewna

440 | 1560
|
875 |psd, 875
(¢
2000
Rzedna krawedzi
przelewowej—
218,39 \ 4
Przykrycie kratg pomostowg /4
wg. branzy konstrukcyjnej T
+ ‘}'220 Zy( |
N AN ) I/ A
7/ 7/
7/ 4 //
% 21946 7
e 21934 )
7/ - p— 7
g 7 219|04 = // %
°“ ENE 7 % &
D // //
lQ Y 2 8 7 [
LY 7 & . //
1 R NI M
% '// 7 0/ 7 0/ 7, /0 % //' Z 5
/ /s ’// / 7/, /
875 |gs0, 875
I
2000

N2 5T

|
|
600, |
|

$180
—JF Otwér 2180 |
rzedna 218,32

|

i

|

|

7 |

4 |

|

|

|

|

|

Otwor @300 |
rzedna 218,94

/ wg. branzy konstrukcyjnej |

_____ |

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

_____________ _

|

|

|

|_21920 | $180 |

MAX.218,84 |

218,32 I

|

puop 4T

|

o5 MIN.216,94}

|

|

|

|

|

wg. branzy konstrukgcyjnej

A

1120

1980

3100

RZUT

250] 1425

3100

1425

BN

PRZEKROJ B-B

Przy zmianie funkcji zbiornika na komore

defosfatacji nalezy ustawi¢ kolano tak |
aby przelew byt na wysokosci 218,26
poprzez obrét kolana i zmiane podpory. | 218,92
{MAX.218,8

1080

-
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|

D

.

2000 l

Istniejgcy przelew dostosowac

| 520 |

do rzednej 218,92

Lp.| Nazwa elementu i parametry technologiczne | llos¢ | Uwagi
ETAP |
1. | Zastawka przelewowa 2 kpl.
e wielko$¢ otworu 1,1x0,9m,
e kierunek otwierania w dot,
e rodzaj napedu reczny,
e wykonanie materiatowe stal nierdzewna austenityczna 1.4301,
e uszczelnienie obustronne,

2 Rurociag $ciekéw z pompowni gtdwnej o Srednicy DN500, materiat stal nierdzewna, 2 kpl.
" | dlugosc L=2,75 m.

3. Ruroc’ie’gg sciekdw z zbiornika retencyjnego o srednicy DN400, materiat stal nierdzewna, |1 kpl.
dtugosé L=1,0 m.

4 Ruroc'ielgg sciekdw z zbiornika retencyjnego o srednicy DN100, materiat stal nierdzewna, |1 kpl.
dtugosé L=1,0 m.

Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o srednicy 508 mm, srednica otworu 4 kpl.
przejsciowego 700 mm, rozmiar 11, ilos¢ ogniw 17 - materiat EPDM i stal nierdzewna.

Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o srednicy 406,4 mm, Srednica otworu 1 kpl.
przejsciowego 600 mm, rozmiar 11, ilos¢ ogniw 14 - materiat EPDM i stal nierdzewna.

Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o srednicy 114,3 mm, Srednica otworu 1 kpl.
przejsciowego 180 mm, rozmiar 5, ilos¢ ogniw 8- materiat EPDM i stal nierdzewna.

Przelew bezpieczenstwa ( srednica DN500 ), uszczelnienie mocowane do $ciany GP-T z 1 kpl.
tancuchem na rure DN500 - 1 szt.; kolano DN500 1,5D - 1 szt.; prostka DN500 o dtugosci
0,5m -1 szt.

Wyposazenie
uszczlnienia w tancuch
uszczelniajacy.

UWAGI:
1. Rurociggi wystepujgce w opracowaniu wykona¢ odpowiednio z rur:
a. stal nierdz.DN100 - rury spawane o srednicy 114,3 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
b. stal nierdz.DN400 - rury spawane o srednicy 406,4 x 4,0 mm, stal gat. 1.4301;
c. stal nierdz.DN500 - rury spawane o srednicy 508,0 x 4,0 mm, stal gat. 1.4301;
2. Przejscia rurociagéw stalowych wykona¢ za pomocg przejsé szczelnych tancuchowych.

3. Mocowania i podpory rurociggéw przy pomocy typowych elementéw mocujgcych ze stali nierdzewnej z

podktadkg gumowsa.

4. Zakres rurociggéw wchodzgcych w skfad obiektu pokazano na rysunku, pozostata czesc¢ jest przedmiotem

odrebnych opracowan i drugiego etapu.

Montaz urzgdzen w/g wytycznych i pod nadzorem dostawcow.

Konstrukcja i izolacje w/g odrebnego opracowania.

Zasilanie i sterowanie urzadzen w/g opracowania elektrycznego oraz AKPIA.
Rysunek nalezy ropatrywac z rysunkami z Il etapu.
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