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1. |Rurociag sciekdow z komory rozdziatu o Srednicy DN500, materiat stal nierdzewna, 1 kpl.
dtugos¢ L=1,0 m.

2. | Rurocigg $ciekéw odptywowy o srednicy DN350, materiat stal nierdzewna, dtugosc 1 kpl
L=1,0 m. '

3. | Rurocigg sciekow spustowy o srednicy DN200, materiat stal nierdzewna, dlugosé 1 kpl
L=1,0 m, P

4. |Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o $rednicy 508 mm, Srednica otworu 1 kpl
przejsciowego 700 mm, rozmiar 11, ilos¢ ogniw 17 - materiat EPDM i stal nierdzewna. Pl

5. |Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o $rednicy 355,6 mm, srednica otworu 1 kol
przejsciowego 450 mm, rozmiar 7, ilos¢ ogniw 15 - materiat EPDM i stal nierdzewna. Pl

6. |Przejscie szczelne tancuchowe na rure stalowg o Srednicy 355,6 mm, $rednica otworu 1 kol
przejsciowego 450 mm, rozmiar 7, iloS¢ ogniw 15 - materiat EPDM i stal nierdzewna. P
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UWAGI:

1. Rurociggi wystepujgce w opracowaniu wykona¢ odpowiednio z rur:

Sciekowe
a. stal nierdz.DN200 - rury spawane o $rednicy 219,3 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
b. stal nierdz.DN350 - rury spawane o srednicy 355,6 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
c. stal nierdz.DN500 - rury spawane o $rednicy 508,0 x 4,0 mm, stal gat. 1.4301;

2. Przejscia rurociagow stalowych wykonaé za pomocg przejs¢ szczelnych tancuchowych.

3. Rozmieszczenie mieszadet oraz zurwikéw wg dostawcy.

4. Zakres rurociggdw wchodzgcych w sktad obiektu pokazano na rysunku, pozostata czes$c¢ jest przedmiotem
odrebnych opracowan.

5. Montaz urzgdzen w/g wytycznych i pod nadzorem dostawcow.

6. Konstrukcja i izolacje w/g odrebnego opracowania.

7. Zasilanie i sterowanie urzgdzeh w/g opracowania elektrycznego oraz AKPIA.

8. Rysunek nalezy ropatrywac z rysunkami z Il etapu.
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