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Lp.| Nazwa elementu i parametry technologiczne llos¢ Uwagi
ETAP I
1 . N 4 . k 4 L b . . . .I: k r r - . .I: k . . b . . . * d k' . zn K . . d 1 | System napowietrzania drobnopecherzykowego, oparty o dyfuzory membranowe rurowe, o 1 kpl. W komorze
Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Lubaniu poprawiajgca efektywnos¢ jej funkcjonowania przy prognozowanym obcigzeniu tadunkiem zanieczyszczen" Komora napowietrzania osadu
o ilos¢ dyfuzoréw 306 szt. w tym: komora nitryfikacji 242 szt., dufuzory
. ’,
czynnego ob. nr 15 - rzut | przekroj A-A - etap |l
" e typ dyfuzora rurowy, zniszczeniem z uwagi
e dtugos$¢ poj. dyfuzora 750 cm, na system
S kal a 1 . 50 e $rednica @63 mm, mieszania.
" e membrana dyfuzora PU,
e min. + maks. przeptyw powietrza przez dyfuzor 2,0 Nm3/h + 10 Nm3/h.
Uktad napowietrzania nalezy wykonac ze stali nierdzewnej 1. 4301, z elementow:
e profil 80x80x2 stal gat. 1.4301
e 5 piondw zasilajgcych DN100 (fi 114,3x2 ; stal gat. 1.4301) zakoriczonych przepustnica
DN100, do wysokosci korony komory, mocowang do $ciany zbiornika,
RZUT e odwodnienie — rura DN15 (fi 21,3x2; stal gat. 1.4301), zakoriczone zaworem kulowym
%" oraz kolanem, wyprowadzona ponad poziom $cieku,
e mocowanie do dna
2. |Mieszadto zatapialne 2 kpl. | Dostawa mieszadet
e typ zatapialne, zatapialnych ma
Schody i barierki e $rednica $migta: 300 mm, obejmowac swoim
/e branzy konstrukeyinej « obroty: ok. 920 obr./min, zakresem schemat
z e mocsilnika 1,8 kw mieszadta w komorze,
ien ilnika: ze wzgledu na
| 1350 | 2900 | e stopien ochrony silnika: IP68, optynfa?izacje
| | | ¢ Wykonanie materiatowe:  wirnik ze stali nierdzewnej 1.4571, obudowa silnika - zeliwo warunkéw
EN-GJL-250
o hydrodynamicznych
Wyposazenie: procesu mieszania.
e czujnik temperatury uzwojen silnika (bimetal),
e czujnik wilgoci w komorze silnika,
el o kabel zasilajacy o dtugosci min.L = 10 mb,
D
e [ O My e komplet prowadnic i uchwytéw plus dodatkowa konsola mocujaca, zurawik ze stali
AN . o nierdzewnej 1.4301
0 - -
\_13 \\ —— —— — — \ e — —— — e — e ——— e — e — Yol 3. | Mieszadfo zatapialne 1 kpl. Dostawa mieszadet
19 \-19 —K~ e typ zatapialne, zatapialnych ma
e $rednica $migta: 410 mm, obejmowac swoim
. zakresem schemat
TR R, ] fo e R T R, fos ] fo R * ObrOtY' . 700 obr./min., montazu i ustawienia
e mocsilnika 4,0 kW mieszadta w komorze,
e stopien ochrony silnika: IP68, ze wzgledu na
— e Wykonanie materiatowe:  wirnik ze stali nierdzewnej austenitycznej 1.4571, obudowa optymilllzaqe
T S R S - R T T R silnika - zeliwo EN-GJL-250 hwyaczlr:Jond\;)nV;micznych
0 Wyposazenie: procesu mieszania.
Q e czujnik temperatury uzwojen silnika (bimetal),
S e T T R e e — - e P e czujnik wilgoci w komorze silnika,
8.8 o kabel zasilajacy o dtugosci min.L = 10 mb,
/ij e komplet prowadnic i uchwytdéw, zurawik ze stali nierdzewnej 1.4301
T R b R ] T P R ] R - PR ] R 4. | Mieszadto zatapialne 1 kpl. | Dostawa mieszadet
e typ zatapialne, zatapialnych ma
e $rednica $migta: 570 mm, obejmowac swoim
. zakresem schemat
8 ¢ ObrOtY: ) 475 obr./min., montazu i ustawienia
e E— Ty — R R R SRR I R — 8 ¢ moc silnika 5,0 kW mieszadta w komorze,
D N/N N e stopien ochrony silnika: IP68, ze wzgledu na
DF DN e Wykonanie materiatowe:  wirnik ze stali nierdzewnej austenitycznej 1.4571, obudowa optymEIllzaqe
N e B ] e e I silnika - zeliwo EN-GJL-250 hWyaJr“O”d;n";micznych
Wyposazenie: procesu mieszania.
e czujnik temperatury uzwojen silnika (bimetal),
DOdatkowa kOI’]SOla e — N e — Ve R — ] e — P P R — P e — VO R — e — Y ° CZanik WIIgOCI w komorze Silnika’
o o kabel zasilajacy o dtugosci min.L =10 mb,
[ — - —F *EEE* I——1 L — - —F 'E—l—; I——1 L —-—F 'E—l—; I——1 8 e komplet prowadnic i uchwytdéw, zurawik ze stali nierdzewnej 1.4301
R — | R — R — | e — R R — | R — | 5 Mieszadto pompujace 2 kpl
! | | o typ pompujace '
| . | : e wydajnos¢ w punkcie pracy ok. 450 m3/h,
: | | e zakres wydajnosci 360-720 m3/h,
R | R - T R | || S R | N - R ' * wysokos¢ podnoszenia ok. 0,2+0,75m,
. | | e predkosé obrotowa smigta: 517 obr./min.,
n | : | ) N e Srednica Smigta 300 mm,
8 . | | |§ |-§ e moc silnika 3 kw,
v | | | | §|§ § g e liczba topatek $migta 3,
T R - T S R R - T R - g . I
: | | gs g8 e klasa izolaciji silnika, F, IP 68,
4.4 | | | | |§ |gL e regulacja wydajnosci: za pomoca falownika,
H ' ! ! © 14 Wyposazenie:
| | | | 4 e krocce ttoczne, wyposazone w tworzywowe klapy zwrotne,
R S | R ! R R ! « czujnik temperatury uzwojer silnika (bimetal),
Dodatkowa konsola | 1 | | 1 | LDN?OO e czujnik wilgoci w komorze silnika,
X © tal nierdz. G JPC I
| ! | ! = o o kabel zasilajacy o dtugosci min. L =10 mb,
| 10.7 | | £z 8 3 e komplet prowadnic i uchwytéw, zurawik ze stali nierdzewnej 1.4301
. R . I S I E— I S I E— I S Slo
| ’z | : | : 1') 0|§ ~ 6. |Zasuwa nozowa z napedem rgcznym, staty trzpien z kotkiem 4 kol
| 2180 | | . | | / o e medium osad recyrkulowany Pl
Dophywz | | | - | - S R N Odptyw do e S$rednica DN300
pryw | | | l 7T\ DN350 |y K dziat DR )
projektowanej | : T Stl nierdz. j omory rozdziatu e cisnienie nominalne PN 10
~I~ komory rozdziatu | ' IS p— | I m— | =1 1 przed osadnikami Wykonanie:
ob. 13 | N : | | DN200 | e praca pod zwierciadtem Sciekdw, naped reczny - kétko wyciagniete nad pomost.
. o ! !
g8 | l l T _ . — — :—}\ — 7. | Zawér zwrotny klapowy do montazu na koricu rurociagu 4 kol
5 é l X | \15 9 8 e medium osad recyrkulowany Pl
g | ! 150 s o | [16 : / B S o Srednica DN300
re] o — 4 - =eenen. UL 'h_______SaEZ____O______L____H S S — o] * cisnienie nominalne PN 10
P\ o T O S— = = = = -_— = = - ~ e male straty ci$nienia dzeta 2
~ I \_11 I I I I < U I I 8 - - - — - -
| T | S S Ll Ford g. |Zasuwa kotnierzowa, klinowa do instalacji kanalizacyjnych z napgdem recznym
n ; 1 kpl.
| L _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ = _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ e medium osad czynny
- .. =L —) —] — e Srednica DN200
- —r~ — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — E e ci$nienie nominalne PN 10
N AN N N Wvk ia
C <O — ykonanie:
1_-. 1_-. 8 e zabudowa pod ziemig.
" 9. | Przepustnica miedzykotnierzowa centryczna do instalacji powietrza 1 kol
e medium powietrze pl.
e Srednica DN200
300 e cisnienie nominalne PN 10
7|%|L naped elektryczny, (regulacyjny, fabryczne sterowanie
lokalne, komunikacja PROFIBAS ).
10. | Kompensator 1 kol
Schody i barierki e medium powietrze P
wg. branzy konstrukcyjnej * sSrednica DN150
e cisnienie nominalne PN 10
e temperatura pracy do 70°C
Wykonanie:
3550 B0g 8600 300 6200 309 17600 [350], 600 * mieszek NBR
(I (I (T | | e kotnierze stal nierdzewna 1.4301
37800 11. | Kompensator 1 kol
e medium powietrze pl.
e Srednica DN100
e cisnienie nominalne PN 10
e temperatura pracy do 70°C
Wykonanie:
e mieszek NBR
e kotnierze stal nierdzewna 1.4301
12. | Rurociag Sciekow odptywowy o srednicy DN350, materiat stal nierdzewna, dfugos¢ L=4,0 m. Kol
Na rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN350 1,5 D - 1 szt.. 1 kpl.
13. | Rurociag osadu recyrkulowanego o srednicy DN300, materiat stal nierdzewna, dtugos¢ L=39,0 > kol
m. Na rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN300 1,5 D - 3 szt., fuk DN300 1,5 D 45 °- 2 szt., pl.
, tréjnik DN300 - 1 szt.; wywijka na rure DN30O - 6 szt.; kotnierz DN300 PN 10 - 6 szt.;
PRZEKROJ A_A 14. | Rurociag Sciekow odptywowy o srednicy DN200, materiat stal nierdzewna. Na rurociagu Kol
nalezy zabudowadé: wywijka na rure DN200 - 1 szt.; kotnierz DN200 PN 10 - 1 szt.; 1 kpl.
15. | Rurociag powietrza o Srednicy DN200, materiat stal nierdzewna, dtugos¢ L=15,0 m. Na
rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN200 1,5 D - 1 szt.; tuk DN200 1,5 D 45 °- 2 szt.; trojnik 1 kpl.
DN200 - 3 szt.; redukcja DN200/150 - 1 szt., redukcja DN200/100 - 2 szt.; wywijka na rure
DN200 - 2 szt.; kotnierz DN200 PN 10 - 2 szt.; wywijka na rure DN150 - 1 szt.; kotnierz DN150 PN
10 - 1 szt.; wywijka na rure DN100 - 2 szt.; kotnierz DN100 PN 10 - 2 szt.;
16. | Rurociag powietrza o $rednicy DN150, materiat stal nierdzewna, dfugos¢ L=9,0 m. Na rurociagu
nalezy zabudowa¢: tréjnik DN150 - 2 szt.; redukcja DN150/100 - 3 szt.; wywijka na rure DN150 1 kpl.
- 1szt.; kotnierz DN150 PN 10 - 1 szt.; wywijka na rure DN100 - 3 szt.; kotnierz DN100 PN 10 -3
szt.;
17. | Rurociag powietrza o $rednicy DN100, materiat stal nierdzewna, dtugos¢ L= 6,0 m. Na rurociagu
nalezy zabudowad¢: kolano DN100 1,5 D - 1 szt.; wywijka na rure DN100 - 2 szt.; kotnierz DN100 1 kpl.
PN 10 - 2 szt.;
18. | Przejécie szczelne taicuchowe na rure stalowg o $rednicy 355,6 mm, srednica otworu 1 kol
przejsciowego 450 mm, rozmiar 7, ilos¢ ogniw 15 - materiat EPDM i stal nierdzewna. pl.
19. | Przejécie szczelne taicuchowe na rure stalowg o srednicy 3 06,0 mm, Srednica otworu 6 kol
przejsSciowego 400 mm, rozmiar 7, ilo$¢ ogniw 14 - materiat EPDM i stal nierdzewna. pl.
UWAGI:
1. Rurociagi wystepujgce w opracowaniu wykonaé odpowiednio z rur:
o 21246 212.46 sciekowe
a. stal nierdz.DN200 - rury spawane o srednicy 219,3 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
. ” b. stal nierdz.DN300- rury spawane o srednicy 306,0 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
7 211,96 7 o c. stal nierdz.DN350- rury spawane o $rednicy 355,6 x 3,0 mm, stal gat. 1.4301;
- Spadek rurociggu umozliwiajgcy odpowietrzenie. . powietrza . . .
— a. stal nierdz.DN100 - rury spawane o srednicy 114,3 x 2,0 mm, stal gat. 1.4301;
b. stal nierdz.DN150- rury spawane o $rednicy 168,3 x 2,0 mm, stal gat. 1.4301;
- - DN300 c. stal nierdz.DN200- rury spawane o srednicy 219,3 x 2,0 mm, stal gat. 1.4301;
[210.9 ——————————\————————————————————————————————————————————————————‘————swm————————— N - o . .
{ - - 2. Przejscia rurociagow stalowych wykonaé za pomocg przejs¢ szczelnych tancuchowych.
A ANACEARNA \ 13 X X 3. Mocowania i podpory rurociggéw przy pomocy typowych elementéw mocujgcych ze stali nierdzewnej z
\19 \19 podktadka gumowa.
4. Rozmieszczenie mieszadet oraz zurwikdw wg dostawcy.
| 5.  Zakres rurociggdw wchodzgcych w sktad obiektu pokazano na rysunku, pozostata czesc¢ jest przedmiotem
| A odrebnych opracowan.
g |8 S 6. Montaz urzgdzen w/g wytycznych i pod nadzorem dostawcéw.
Dopiyw z | §7g 5 % ] 7. Konstrukcja i izolacje w/g odrebnego opracowania.
projektowane; | R 8. Zasilanie i sterowanie urzadzeh w/g opracowania elektrycznego oraz AKPIA.
komory rozdziatu g o3 o
I =% IS Te)
ob. 13 |,g | ' S q
5% S 3
4]
& DN200 8
stal nierdz. 14 207.96
1 1 l DN350 207.23 Odp}yw do -~
" Sial rierg/ > - , =
206,86 komory rozdziatu S
T R R T R T przed przepompownia
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| | | | OBIEKT Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Lubaniu poprawiajaca efektywnos¢ jej funkcjonowania przy
prognozowanym obciazeniu fadunkiem zanieczyszczen”
ADRES LUBAN, ul. Wiejska 1a
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